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 امکانات آموزشی مورد نیاز:
ترمامتحان پایان ترمامتحان میان  های کلاسی و آموزشیفعالیت ارزشیابی مستمر)کوئیز(   نحوه ارزشیابی 

نمره 12 نمره 5  نمره 2  نمره 1   درصد نمره 
 فناوري ها و فرايندهاي توليد، اليپس مسيحي، مريم رونق -

- H. El-Hofy, Advanced machining processes: nontraditional and hybrid machining 
process, Mc-Graw Hill, 2005 
- M.P Groover, Fundamentals of modern manufacturing, John Wiley & Sons, US, 
2007 

 
 منابع و مآخذ درس

 

بندی درسبودجه  

شماره هفته  مبحث توضیحات
 آموزشی

آنهاهای درس و ارائه کلیاتی از معرفی سرفصل -   1 

معرفی فرآیند، متغیرهای تاثیرگذار -تراشکاری -   
برداریتئوری شکل گیری براده و عوامل موثر بر آن در فرآیندهای براده-  

تعریف رواداشت های هندسی و ذکر اهمیت آن ها در تولید  -  

2 

معرفی فرآیند، متغیرهای تاثیرگذار -فرزکاری -   
معرفی فرآیند، متغیرهای تاثیرگذار -زنی سنگ  -  

3 

سوراخکاری، تئوری روش و متغیرهای تاثیر گذار  -   
فرآیندهای ماشینکاری تکمیلی ، انواع روش های پرداخت کاری )برقو کاری و قلاویزکاری( -  

4 

استفادهآهنگری، معرفی روش، متغیرهای تاثیرگذار، تجهیزات مورد  -   5 

تزریق پلاستیك، انواع روش ها، کاربردها، تجهیزات مورد استفاده  -   
کاربرد فرایندهای تزریق پلاستیك در تولید قطعات موتور -  

6 

ریخته گری ماسه ای، معرفی روش سنتی، متغیرهای موثر و طراحی فرآیند  -   
ریخته گری کم فشار و گریز از مرکز، متغیرهای موثر و کاربردها -  

7 

ریخته گری تحت فشار با قالب فلزی، متغیرهای موثر و کاربردها -   
کاربرد روش های ریخته گری در تولید قطعات موتور -  

8 

آنهاهای درس و ارائه کلیاتی از معرفی سرفصل -   9 

معرفی فرآیند، متغیرهای تاثیرگذار -تراشکاری -   
برداریفرآیندهای برادهتئوری شکل گیری براده و عوامل موثر بر آن در -  

تعریف رواداشت های هندسی و ذکر اهمیت آن ها در تولید  -  

10 

معرفی فرآیند، متغیرهای تاثیرگذار -فرزکاری -   
معرفی فرآیند، متغیرهای تاثیرگذار -سنگ زنی  -  

11 



سوراخکاری، تئوری روش و متغیرهای تاثیر گذار  -   
انواع روش های پرداخت کاری )برقو کاری و قلاویزکاری(فرآیندهای ماشینکاری تکمیلی ،  -  

12 

استفادهآهنگری، معرفی روش، متغیرهای تاثیرگذار، تجهیزات مورد  -   13 

انواع روش های شکل دهی ورق و کاربرد آن ها در تولید قطعات موتور )خودرو( -   
تئوری شکل دهی ورق، متغیرهای تاثیر گذار -  
خمکاری، تجهیزات و کاربردهاانواع روش های  -  

14 

کشش عمیق، پارامترهای فرایند، اساس عملکرد -   
( و کاربردهای آنهیدروفرمینگمعرفی فرآیند فرم دهی به کمك فشار سیال ) -  

15 

آنیل کردن، آستمپرینگ و مارتمپرینگ -   
انواع روش های پوشش دهی، کاربرد روش های پوشش دهی در فرآیند تولید قطعات موتور  -  

16 

 


